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1  任务来源

本校准规范是根据2008年国家计量技术法规制（修）订计划（国质检量函〔2008〕365号）文件，以及全国振动冲击转速计量技术委员会下发的国振技委〔2008〕04号中2008年国家计量技术法规制（修）订计划中项目表（6），即《弹跳台校准规范》的通知而制订的。
2  制订依据

本规范依据《国家计量检定规程管理办法》、JJF 1001-2011《通用计量术语及定义》、JJF 1071-2010《国家计量校准规范编写规则》和JJF 1059.1-2012《测量不确定度评定与表示》的相关规定编制。结合已经发布的国家试验标准GB/T2423.39—2018《环境试验 第2部分:试验方法 试验Ee和导则:散装货物试验包含弹跳》编写本规范，以满足弹跳试验机生产制造企业、使用单位和计量技术机构对包装运输试验校准规范的需求。
3  主要技术说明

3.1  关于范围

本规范适用于频率范围2Hz～5Hz、转速范围60r/min～300 r/min、位移25.4mm的弹跳试验机的校准。
3.2  关于引用文件

规范中引用的相关标准和规范均为现行最新版本。
3.3  关于术语
3.3.1 同步圆周运动 synchronous circular motion
弹跳机的同步圆周运动是运动时工作台面始终处于水平位置，并且台面上的每个点在垂直平面内按规定的直径作圆周运动。
3.3.2 非同步运动 asynchronous motion
弹跳机的非同步运动是由于两个驱动机构的转速不同，导致工作台的运动在线性垂直运动和摆动之间循环变化。
3.4  关于概述
模拟公路运输的实验设备分为样品固定在试实验台面上的和不固定在试验台面上的二种的试验方式和结构形式。本校准规范适用于样品不固定在试验台面上的试验方式，这种试验台称为“弹跳试验机”。
3.5 关于计量特性
国标GB/T2423.39-2018中的弹跳试验，对同步运动是在埀直于台面的平面内产生频率为（285±3r/min），振幅为1.1g~1.2g（通过P-P位移25.4±0.5mm来保证）的同步圆周运动；对非同步运动，通过低频驱动点和高频驱动点的驱动频率之比偏差：（0.9⁓1）±0.03等实现线性垂直运动和摆动之间的循环变化。
3.6  关于校准条件
按照对测量不确定度的影响和实验室环境条件，综合给出了校准条件。

3.7  关于校准项目和校准方法
a) 对位移的校准，对同步圆周运动将位移传感器安装在工作台面中心；对非同步运动在工作台面的两个驱动点位置上，测量10次并计算垂直方向的位移幅值（峰-峰值）与标称值的差值；

b）对转速的测量：用转速表测量驱动轴的转速，测量10次，计算其平均值与标称值的差值。

c）对水平度的测量：弹跳台的偏心机构位于最低点，将水平仪（其长度符合台面尺寸要求）放在工作台面中心，测量纵轴和横轴方向上的水平度；

d) 对计时误差校准，用秒表测量弹跳台实际工作时间，计算测量值与设定值的差值。
3.8  关于校准结果表达
经校准的仪器出具校准证书。并对相应校准证书的基本内容作了规定。
3.9  对本校准规范性质的说明和贯彻措施的建议
(1) 建议本校准规范的性质为推荐性规范，本本校准规范符合我国现行的法律、法规和各项技术经济政策。

(2)本校准规范已与下列标准协调一致：

国标GB/T2423.39-2018 环境试验 第2部分:试验方法 试验Ee和导则:散装货物试验包含弹跳；

3.10 关于附录

附录A给出了弹跳试验机校准记录内页（推荐）格式，附录B给出了弹跳试验机校准证书内页（推荐）格式，附录C给出了弹跳试验机不确定度评定示例。
4 有关专利的说明

本规范不涉及知识产权问题。

5 预期达到的社会效益

包装运输广泛存在于国防及民用工业领域中，在这样环境条件下进行预试验就需要弹跳试验机，其使用量非常大，制定校准规范并提出方法对弹跳试验机进行校准是将填补国内弹跳试验机校准的空白，该校准规范涉及的原理和设备代表国内先进水平，可以指导国内弹跳试验机的生产厂家提高产品质量，加快赶超国际先进制造企业的步伐，该校准规范还可以为国内各校准实验室提供建立校准装置的指导，校准结果达到国际互认。
为了提升我国弹跳试验机制造和校准的水平，应积极采用国际标准的技术，提高我国包装运输环境下的测量准确度，使我国弹跳试验机试验特性的校准方法完全与国际标准接轨，这将对我国包装运输设备的研制、生产、校准和测量方面发挥重要的技术支撑作用。
 6 废止现行相关规范的建议
本校准规范是首次制定。
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