贵州省地方计量技术规范制定
《40 mm×40 mm水泥抗压夹具校准规范》
编制说明

（报批稿）

40 mm×40 mm水泥抗压夹具校准规范起草组
2024年03月
一、必要性及意义
40 mm ×40 mm水泥抗压夹具是（以下简称抗压夹具）是安放在压力机下压板上用于检测水泥胶砂抗压强度的重要辅助设备，广泛应用于水泥、工程质量检测和混凝土搅拌等领域。由于抗压夹具的准确与否，对检测水泥胶砂抗压强度结果的准确性、稳定性和可靠性有着重要的影响，因此确保抗压夹具量值准确、可靠十分必要。目前，国家尚未发布“40 mm ×40 mm水泥抗压夹具”相关国家计量检定规程或校准规范，为填补我省抗压夹具计量技术规范的空缺，确保抗压夹具量值溯源准确、可靠，解决使用单位量值溯源的迫切需求，所以制定我省地方校准规范《40 mm ×40 mm水泥抗压夹具校准规范》具有现实的重要意义。

二、任务来源
2023年3月，铜仁市检验检测院和毕节市市场督管理局检验检测中心2家计量检定校准机构联合向贵州省市场监督管理局申请《40 mm ×40 mm水泥抗压夹具校准规范》立项任务，2023年11月，贵州省市场监督管理局通过审定并批准本校准规范立项，同时下达了规范的制定任务。
三、编制过程

1、2023年3月，成立起草小组，明确项目负责人和技术负责人。规范起草小组人员分工如下：

段绍敏：铜仁市检验检测院，高级工程师（一级注册计量师），项目负责人，负责立项、调研、组织编写工作。
蔡文武：铜仁市检验检测院，正高级工程师，技术负责人，负责外部协调、关键技术的把关。
吴坤：毕节市市场监督管理局检验检测中心，高级工程师，负责外部协调、关键技术的把关。
舒震：铜仁市检验检测院，工程师（一级注册计量师），开展相关试验工作，参与规范编写工作。
2、2023年4月-9月，起草小组到多家抗压夹具使用单位进行调查研究及查阅有关资料，采购部分标准器。

3、2023年10月-12月，通过大量校准试验和对试验结果分析，完成规范初稿和规范编制说明。

4、2024年1月-3月对规范初稿进行修改，形成规范征求意见稿。

5、2024年4月由省局计量处在中国计量协会网站征求意见，同时我院向省内部分使用单位、计量技术机构和各专家发送征求意见稿。收到回函8份，其中1个单位给出意见或建议，7个单位无意见或建议。共收到意见或建议5条，采纳或部分采纳4条。起草小组对合理的意见或建议予以采纳并遵照意见进行认真修改，对不采纳的条款均做出了相应说明。
6、2024年5月，根据使用单位、计量技术机构等相关专家的反馈意见修改形成送审稿，报送贵州省市场监督管理局审批。

7、2024年9月5日-6日，贵州省市场监督管理局组织有关专家对校准规范送审稿进行评审，专家组通过评审，提出修改意见。
8、2024年9月下旬，起草小组按照专家组提出的修改意见，对校准规范进行修改和完善，形成报批稿，报送贵州省市场监督管理局审批。
四、主要技术依据

本规范在编写时，引用了下列文件：  
GB/T 17671-2021水泥胶砂强度检验方法（ISO法）
JC/T683  40 mm×40 mm水泥抗压夹具
GB/T11337 平面度误差检测
五、主要技术内容及说明

1、主要技术内容

1.1范围

适用于40 mm×40 mm水泥抗压夹具的校准。

1.2概述
40 mm×40 mm抗压夹具（以下简称抗压夹具）是安放在压力机下压板上用于检测水泥胶砂抗压强度的重要辅助设备。抗压夹具由框架、传压柱、上下压板组成，上压板带有球座，用两根吊簧吊在框架上，下压板固定在框架上。工作时传压柱、上下压板与框架处于同轴线上。

1.3计量特性
1.3.1  上、下压板宽度：（40.0±0.1）mm，长度：大于40 mm，厚度：大于10 mm。

1.3.2 上、下压板平面度：不大于0.01 mm。

1.3.3  上、下压板表面粗糙度：不高于Ra0.1μm，不低于Ra0.8μm。
1.3.4 上、下压板自由距离：大于45 mm。
1.3.4  定位销高度：不高于下压板表面5 mm，两个定位销中心间距：（41～55）mm。
1.3.5 框架底部中心定位孔直径：(8.0±0.1) mm。
1.3.6  加荷后上下压板的距离：当抗压夹具上放置2300 g砝码时，上下压板的距离应在（37～42）mm之间。
1.4 校准条件
本规范中，环境温度（10～35）℃，相对湿度≤80%；周围无腐蚀性介质，附近无影响校准结果的振源。

1.5 校准用设备
通用卡尺、刀口形直尺、塞尺、表面粗糙度比较样块、砝码。
1.6 校准项目
上、下压板宽度、长度、厚度；平面度；表面粗糙度；上、下压板自由距离；定位销高度和两个定位销中心间距；框架底部中心定位孔直径；加荷后上下压板的距离。

1.7 校准方法
本校准规范中使用的校准方法，主要参照相关的国家标准和技术标准，并根据实际操作的具体情况进行调整。分别给出了上下压板的宽度、长度、厚度、平面度、表面粗糙度、自由距离，定位销高度，两个定位销中心间距，框架底部中心定位孔直径，加荷后上下压板的距离的校准方法。

1.8 校准结果的表达

给出了校准证书信息要求，校准原始记录格式（附录A）、校准证书内页格式（附录B）、校准不确定度评定示例（附录C）。
1.9 复校时间间隔

建议复校时间间隔不超过12个月。
2、说明
抗压夹具对试验力值产生影响主要的因素有：抗压夹具的两根弹簧和抗压夹具传压柱的摩擦力。抗压夹具在没有进行水泥胶砂试块试验的情况下，整个工作行程范围内抗压夹具没有受力值，即抗压夹具的校准不涉及力值。水泥胶砂抗压强度的计算公式:R=F/A(式中：R为水泥胶砂抗压强度，单位：MPa；F为试件破坏时最大载荷，单位：N；A为试件受压面积，单位：mm。)因此，对水泥胶砂抗压强度最直接的影响因素为试件破坏时的最大载荷F和试件受压面积A。影响A值的因素主要有:抗压夹具的上、下压板的尺寸、平面度、表面粗糙度等。根据多年的工作经验，抗压夹具使用一定时间后，这些因素可能会使受压面积A变化并引起载荷的变化，从而就会造成检测的水泥胶砂抗压强度降低或偏大，因此需要对抗压夹具的上、下压板的宽度、平面度、表面粗糙度等进行校准。本校准规范要求的计量性能合理，测量方法科学，具有理论依据和可行性，制定的校准方法及内容均满足对抗压夹具的量值溯源、量值准确可靠的要求。

六、主要试验验证情况

1、为验证《40 mm×40 mm水泥抗压夹具校准规范》中所规定校准项目以及校准方法正确性和可行性，起草小组选择几家使用单位的“40 mm×40 mm水泥抗压夹具”作为试验对象，验证了全部校准项目，并编制了试验报告。验证试验结果表明：规范规定的校准项目和技术要求合理，校准方法正确、可操作。
2、由于规范在校准项目、性能指标、校准方法的确定上，主要依据最新版国际、国内标准，参考了相关行业标准和技术文献，结合了国内现有检测设备的现状，更加便于实施。
3、在充分论证和试验验证的基础上确定了规范中的各项指标。
七、重大分歧意见处理情况

校准规范在制定过程中，广泛征求意见，未产生重大分歧意见。
抗压夹具的行业标准JC/T 683-2005中，对上下压板、传压柱和定位销材料的硬度、传压柱中心轴线与上、下压板中心的同轴度的技术要求，未在校准规范计量特性和校准项目中体现，对此存在部分不同意见。经向生产企业、使用者和本省其他技术机构咨询，上下压板、传压柱和定位销材料属于产品质量范畴，在制定校准规范时不予考虑；传压柱中心轴线与上、下压板中心的同轴度，目前国内没有校准同轴度的专业检具，生产企业所使用的检具是自己制造且不能量值溯源，经起草小组集体讨论，此次校准规范暂不将传压柱中心轴线与上、下压板中心的同轴度纳入计量特性和校准项目中。
八、实施计划及方案

1、由省市场监督管理局组织进行本校准规范的宣贯培训，相关校准机构、仪器使用单位、计量管理机构等参加培训，由校准规范主要起草人员进行宣贯讲解。
2、采取多元化宣贯途径，通过各种载体进行宣贯，增强社会的知晓率。
3、在实施过程中充分听取各方面意见建议，以利于校准规范的修订和完善。
九、归口管理及获取意见建议方式（长期稳定）
由贵州省市场监督管理局归口管理，获取意见建议联系方式：
联系人：段绍敏

电  话、；13885680220

E-mail：42575067@qq.com
单  位：铜仁市检验检测院
地  址：贵州省铜仁市碧江区敬业路3号
    邮政编码：554300
十、其他事项说明

无。
贵州省计量技术规范《40 mm×40 mm水泥抗压
夹具校准规范》起草小组
     2024年9月18日
